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RH-3SDHR/3SQHR

Hochstgeschwindigkeit und Prazision
Raumsparend fiir jede Arbeitszelle

Geringster Platzbedarf durch Uberkopfmontage
Drei,Pick and Place”-Zyklen je Sekunde

g‘gsﬁ'éﬂ“}“ld Nicht lackiertes Aludruckguss Gehduse

Leistungsstarke Software-Unterstiitzung zur Programmierung,

gasv ser-e 35 Anlagensimulation und Vision-Einbindung



MELFA /// RH-3SDHR

MELFA

RH-3SQHR

Leistungsstark
und platzsparend
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700 mm

Arbeitsbereich des RH-3SDHR/3SQHR

Der Mitsubishi SCARA Roboter RH-3SDHR
bzw. RH-3SQHR zeichnet sich speziell fur
Hochstgeschwindigkeitsanwendungen aus.
Kirzeste Zykluszeiten von bis zu 0,32 Sekun-
den fiir den bekannten 12"-Test sprechen fiir
sich.

Durch seine spezielle Bauform und der
Deckenmontage Uber der Applikation
belegt er keinen wertvollen Arbeitsbereich
neben dem Montageplatz, so dass Arbeits-
zellen noch kompakter ausfallen kénnen.
Sein Arbeitsbereich umfasst dabei einen
Vollkreiszylinder mit 700 mm Durchmes-
ser und 150 mm Hohe. Innerhalb dieses
Bereichs kann er jeden Punkt mit einer Wie-
derholgenauigkeit von £0,01 mm anfahren
—und das wenn ndtig mit einem maximalen
Gewicht von bis zu 3 kg.

Schnelles
Sortieren

Wird der Roboter liber einem Transportband
befestigt, so kann er Teile direkt im Material-
fluss aufnehmen und lagerichtig ablegen. Es
wird nur ein Encoder fir die Erkennung der
Bandgeschwindigkeit und ein Vision-System
fur die Objekterkennung bendtigt.

MELFA

RH-3SDHR

Kompakt und
kosteneffizient

Die vergleichsweise geringe BaugroBe bei
gleichzeitig optimaler Ausnutzung des
Arbeitsbereichs lasst im Vergleich zu einem
Spider-Roboter eine weitaus einfachere Kon-
struktion zur Befestigung des Roboters zu.

Vollintegration
in Perfektion

Auch der neue RH-3S Roboter ist als vollin-
tegriertes SQ-System (RH-3SQHR) verfiig-
bar. Das heift, dass die Robotersteuerung
als Modul der iQ-Platform auf einem Bau-
gruppentrager untergebracht ist. In dieser
Konstellation hat die Robotersteuerung den
direkten Zugriff auf alle Module der iQ-Plat-
form, so dass es nahezu keine Einschrankun-
gen in Bezug auf Schnittstellen gibt. Dieses
nennt man ,Vollintegration in Perfektion®,
wie es sie nur von Mitsubishi Electric gibt.

Schlauchdurchfiihrung
innerhalb der Welle

Schlauchfihrung im Arm und durch die Spindel



MELFA

RH-3SQHR

Einfache
Systemintegration

Die Roboter RH-3SDHR und RH-3SQHR kon-
nen unkompliziert mit einer gro3en Zahl von
Automatisierungskomponenten kombiniert
werden. So kann das Roboter-Steuergerat
Uber eine Ethernet-Verbindung mit einem
Bediengerat der GOT-Serie kommunizieren.
Mehrere Bedienfelder kdnnen so einfach
Uber ein einzelnes GOT konfiguriert werden.
Das spart Entwicklungszeit und Systemkos-
ten. Die SSCNET llI-Schnittstelle, Gber die der
Roboter standardméBig verfligt, erlaubt die
Steuerung von bis zu 8 zusétzlichen MR-J3-B-
Servoachsen Uber ein storunempfindliches
Glasfaserkabel. Zusatzlich ermdglichen
zwei Encodereingdnge des Steuergerates
eine unkomplizierte Synchronisation mit
Transportbandern.

Leistungsstarke
Programmier-
werkzeuge

Die Roboter RH-3SDHR und RH-3SQHR pro-
fitieren von einer umfangreichen Palette
an Programmierwerkzeugen fiir System-
entwicklung und Testlauf. Diese helfen bei
der Erstellung der Arbeitsroutinen, viel Zeit
zu sparen. Die mehrsprachige Software
RT Toolbox 2 ist das Standard-Program-
mierwerkzeug fiir das Robotersystem. Mit
ihr kbnnen Roboterprogramme getestet
und Arbeitszyklen simuliert und optimiert
werden.
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Kundenseitige Installation

Standardschnittstellen der Robotersteuerung

Mit Hilfe der Software MELFA-Works las-
sen sich Roboter und Arbeitszelle in der
CAD Software SolidWorks in 3D darstellen,
simulieren und der Ablauf des Roboterpro-
gramms testen.

Soll eine lagerichtige Erfassung von stati-
schen und beweglichen Teilen mittels einer
Cognex Kamera realisert werden, so ist die
Software MELFA Vision das richtige Werk-
zeug. Der Abgleich von Kamera und Roboter
ist in wenigen Minuten realisiert.

Bewegungsbereich und Mafle
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Optionale Programmier- und Bediengerite
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Mit den leistungsstarken Programmierwerkzeugen
lassen sich die Projektierungs- und Einrichtzeiten
deutlich verkdrzen.
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Technische Daten ///

CR2QA/CR2DA
MELFA-BASICV

Robotersteuerung

Teaching, manuelle Dateneingabe
(MDI)

bis zu 256

Benutzerdefiniert

4 Eingange

2 (redundant)

2 (redundant)

2

8@

1@

1@

1@

:Jole]

2@

3@

1-phasig 200230V AC+10 %
(180-253V)

2,0

50/60

0-40

d

7

467x400x200

2

Geschlossenes Gehause fiir
Uberkopfmontage/IP20

@ 2 Achsen linear interpolierend

Roboter

RH-35QHR3515/3SDHR3515

Deckenmontage

4

Horizontal-Gelenkarm (SCARA)

AC-Servomotor

Absolutencoder

Achsen J1, J2, J4: ohne Bremse
Achse J3: mit Bremse

175 mm

175 mm

150 mm

350 mm

672 Grad/s

708 Grad/s

1500 mm/s

3146 Grad/s

6267 mm/s

0,32s

Tkg

3kg

+0,01 mm

+0,01 mm

+0,01 Grad

0-40°C

24kg

8 Eingénge (Bereich Hand) /
0Ausgange, 8 freie Kabel
(8 Ausgénge optional verfiighar)

@ nur bei CR2DA-Steuerung Primar:  6x 2
(Sekundar, option: @ 4x 8)
1P20
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